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夹具快速交换使用前的注意事项

●OX系列（快速交换用夹具）锁紧、松开时，夹具会发生开、闭动作。用手拿着进行装卸时，有可能会发生被机械手侧
或者夹具侧夹伤手指的情况，请小心使用。

●为防止空气压缩机发生问题，请使用干燥器或者湿润分离器的干燥空气，而且无油份混入的干净空气。请按压缩机供应
商指定的机械油定期更换压缩机的机械油，不合适的机械油可能会破坏压缩机，导致空气中混入油份。

●关于弹开/锁紧用气压，请不要在供给气压为�.�~�.�MPa以外的状态下使用。有可能会发生损伤快速夹具交换本体的结
构或者周围的装置。

●如果长时间处于不供气的场合，出于安全考虑，请取下夹具单元。

●从断气状态恢复到再稼动状态时，请在确认锁紧侧是供气状态后再开始。

●将夹具快换固定在机械手侧或者夹具单元上时，请确保其与固定孔和固
定螺丝所在的安装面没有间隙那样紧密贴合接触。

●
司以外的夹具快速交换配对使用所发生的不良以及故障，弊司将不承担
任何责任。敬请周知。

●与夹具快速交换的夹具单元解锁状态，机械手侧单元锁紧，松开的动作
反复时，有可能会发生于夹具侧的锁紧故障。如果发生活塞的位置异常

●空气选项用于抽吸（负压）的场合时，请取下内藏的单向阀部品（弹簧，钢球，密封圈）。

●在使用真空时，需要取下机械手侧的气路自锁机构再使用。方法是取下机械手侧本体真空气路处背面的堵头，再取下里
面的钢球、弹簧、密封圈，然后再将堵头装上去。

●在使所连接的设备等动作的时候，请先确认螺丝以及部品是否有发生松动。

●使用时，不可以超过产品容许负载值（弯曲力矩，扭转力矩）。否则有可能发生意外事故，也会影响产品的功能和寿命。

●安装气路选项配件时，夹具快速交换本体的凹部和气路选项配件的凸部要完成连接，使相对的安装面成平行的状态。

●在通电的状态，进行夹具快速交换的安装或拆卸时，会导致探针的前端急剧磨损。所有进行夹具快速交换的安装或拆卸
时，请在关闭电源的状态下进行。

●在机械手侧和夹具侧单元安装完成之前，不可以给连接器通电，否则有可能发生电感和因短路原因导致产品损坏。

●请不要在下记环境状态下使用。

　

· 周围温度�℃以下、��℃以上的地方，有水、水蒸气、液体的环境，有湿度为��%以上的地方、有结露的地方。

 
　

· 有腐蚀性的气体环境，有切粉、粉尘、切削油、焊接爆渣飞溅的环境，有强力电场、磁场的环境。

OX系列配管连接图
�位置シングルの場合 �位置ダブルの場合

参 考

（R�） （P）（R�）

（B） （A）

锁紧侧

供给气压

排气气压 排气气压

松开侧

（R�） （P）（R�）

（B） （A）

锁紧侧

供给气压

排气气压 排气气压

松开侧

�位单动电磁阀 �位双动电磁阀

弊司的夹具快速交换必须和弊司同类型的夹具交换配对使用。如果和弊
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